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DOSKONALE
SPOINY
IDEALNIE
CZYSTE

Jedno urzadzenie TIG do
spawania i czyszczenia

Minarc T 223 ACDC GM to
stworzone od podstaw urzadzenie
do spawania metodg TIG prgdem
przemiennym lub statym

0 natezeniu 220 A, ktére
dodatkowo oferuje proces
elektrolitycznego czyszczenia
spoiny. To przenosne
wielonapieciowe urzgdzenie
spawalnicze wykonuje wysokiej
jakosci potgczenia metoda TIG

i jednoczesnie profesjonalnie
czysci powstatg spoine.

Spawarka Minarc T 223 ACDC jest
mocna i wszechstronna,

w standardzie ma rézne funkcje
wspomagajgce spawanie, a do
tego tryb spawania pulsem,
kanaty pamieci i opcjonalne zdalne
sterowanie. Elementy sterujgce
do konfigurowania ustawien sa
fatwe w obstudze, a kolorowy
wyswietlacz jest duzy, czytelny

i zabezpieczony ostong chronigca
przed uderzeniami.
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Max WeldClean

Nowy proces MAX WeldClean

jest szybki i tatwy w obstudze.
Przestawienie uchwytu spawalniczego
TIG na tryb czyszczenia zajmuje
dostownie chwile, dzieki czemu
idealnie wykonane spoiny beda
znacznie szybciej rownie idealnie
czyste. Etapy procesu:

Etapy procesu:

1.) Spawanie

2.) Przestawienie uchwytu
spawalniczego TIG na tryb
czyszczenia

3.) Czyszczenie spoin pradem o niskim
natezeniu i Srodkiem czyszczacym

4.) Zobojetnienie wodg

5.) Gotowe

Po zeskanowaniu tego kodu QR mozna
obejrzeé film o procesie czyszczenia
tworzonej spoiny
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Doskonata jakos¢
spawania

Doktadne i precyzyjne spawanie
metodg TIG pragdem o natezeniu
220 A, w tym dzieki tatwym

w obstudze elementom sterujgcym
wyswietlanym na duzym
kolorowym wys$wietlaczu.

Skuteczne elektrolityczne
czyszczenie spoiny

MAX WeldClean to prosty proces
czyszczenia elektrolitycznego,
ktéry usuwa $lady utlenienia

i przebarwien, pomagajac szybko
wykonczy¢ spoiny.

Latwe przenoszenie

Maszyne mozna tatwo zanies$¢

w kazde miejsce, po czym
wykonac¢ spawanie i od razu na
miejscu czyszczenie, co 0szczedzi
mndéstwo czasu.



MINARC T 223 ACDC

Dane techniczne

Minarc T 223 ACDC

Mains connection voltage 1~ 50/60 Hz

Wydajnosé przy 40C

Zakres pradu i napiecia spawania

Napiecie iskry z jonizatora

Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur przechowywania
Klasa EMC

Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne

Masa (bez akcesoridéw)

Spetniane normy

Kod produktu

20% [220 -230 V]
20% [110 -130 V]

60% [220 -230 V]
60% [110 -130 V]

100% [220 -230 V]
100% [110 -130 V]

TIG [220 -230 V]
TIG [110 -130 V]

MMA [220 -230 V]
MMA [110 -130 V]

LxWxH

110 - 130V 10 %
220-240V £10 %

220 A (MMA 170 A)
130 A (MMA 90 A)

170 A (MMA 130 A)
110 A (MMA 70 A)

160 A (MMA 110 A)
90 A (MMA 75 A)

5A/8V..220 A/20 V
5A/8V..130 A/16 V

15 A/15V..170 A/34 V
15 A/15 V...90 A/30 V

12 KV

-20...+40 °C
-40...+60 °C

A

P23

520 x 250 x 379 mm
16,8 kg

EN IEC 60974-1, -3, -10 IEC 61000-3-12

MIT223ACDCGM
MIT223ACDCGMAU

Zeskanuj aby uzyskaé wiecej informacji

www.kemppi.com/pl-PL/



