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X8 MIG Welder

NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANY SPRZET DO
SPAWANIA WIELOPROCESOWEGO NA RYNKU

System X8 MIG Welder wykona kazde zadanie — od synergicznego i impulsowego spawania metodg MIG/MAG oraz spawania
elektrodg otulong (MMA) po lutospawanie MIG, napawanie i ztobienie. Inteligentny sprzet spawalniczy zapewnia niezwykle precyzyjng
kontrole tuku, niezawodne spawanie przy duzym obcigzeniu i pradzie spawania do 600 A oraz nowoczesne i innowacyjne rozwigzania
w zakresie facznosci dzieki oprogramowaniu do zarzadzania spawaniem WeldEye. Zrodio pradu, podajnik drutu, uchwyty spawalnicze,

interfejs uzytkownika i pozostate komponenty skonstruowalismy z myslg o jak najwiekszej uzytecznosci w oparciu o potrzeby
uzytkownikow.

Opracowany, zaprojektowany i produkowany w Finlandii system X8 MIG Welder wprowadza funkcje cyfrowego WPS (dWPS), ktéra
usprawnia proces kontroli jakosci i pozwala odejs¢ od drukowanych instrukcji WPS. Dzieki mozliwosci zmiany konfiguracji zrodta pradu,
opcjonalnej wersji wielonapieciowej oraz szerokiej gamie oprogramowania Kemppi system X8 MIG Welder mozna tatwo dostosowac¢ do

kazdego srodowiska spawania. Sprzet spetia najbardziej rygorystyczne wymagania w zakresie spawania w warunkach
przemystowych.

GLOWNE ZASTOSOWANIA

PLATFORMY RUROCIAGI ZBIORNIKI CISNIENIOWE
WIERTNICZE TECHNOLOGICZNE | KOTLY

_ X8 MIG Welder


http://www.weldeye.com/en-us/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/application-software/manual-welding/

GLOWNE ZALETY

PROCESY WISE SZYBSZA PRAWIDLOWE
KONFIGURACJA PARAMETRY SPAWANIA
Zoptymalizowane whasciwosci
tuku w kazdych warunkach W poréwnaniu ze standardowym Zapewnione przez funkcje
Spawania sprzetem do spawania MIG cyfrowego WPS (dWPS)
KORZYSCI

* Najlepsza charakterystyka tuku podczas spawania aluminium z duzg predkos$cia
(WiseFusion), spawania waskoszczelinowego (RGT),spawania warstw graniowych
(WiseRoot+), spawania cienkich blach (WiseThin+) oraz spawania z ograniczong iloscig
odpryskéw w zakresie parametréw tuku globularnego (WiseSteel)

» Precyzyjne sterowanie i mozliwo$¢ uzyskania pradu spawania do 600 A
* Funkcja cyfrowego WPS zapewnia spawaczowi szybki i tatwy dostep do instrukcji WPS
« Innowacyjny podajnik drutu gwarantuje bezpieczng i ergonomiczng wymiane szpuli drutu

« Opcjonalna funkcja napinania drutu elektrodowego w podajnikach gwarantuje rownomierne
podawanie drutu podczas pracy nad krétkimi, powtarzajacymi sie spawami oraz podczas
uzywania ciezkich szpul

< Doskonale wywazone i ergonomiczne uchwyty spawalnicze zwiekszajg wygode i wydajnos¢
spawania

» Lepsze zajarzenie tuku dzieki rozwigzaniu Touch Sense Ignition zastosowanemu w
uchwytach X8 MIG Gun

» Podswietlenie podajnika drutu i dioda wbudowana w uchwyt spawalniczy umozliwiajg prace
przy stabym oswietleniu

» Zintegrowany uktad chtodzenia umozliwia uzupetnianie ptynu chtodzacego bez uzycia
narzedzi

» Zawiera bezptatng ustuge zarzadzania wszystkimi urzgdzeniami

« Bezposrednie potagczenie z modutami oprogramowania WeldEye for Welding Procedure and
Qualification Management, Welding Quality Management oraz Welding Production Analysis

28112018 X8 MIG Welder


https://www.kemppi.com/en-US/offering/product/wisefusion/
https://www.kemppi.com/en-US/discover/rgt/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/product/wiseroot/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/product/wisethin-2/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/product/wisesteel/
cm-page://lWABeof8TjWtMMMpSH-a9w/?product_slug=x8-mig-guns
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-procedure-and-qualification-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-procedure-and-qualification-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-quality-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-production-analysis/

KORZYSCI

WYJATKOWA WYDAJINOSC

System X8 MIG Welder zapewnia bezkonkurencyjng wydajnos¢. Poza
najwyzsza wydajnoscig standardowego spawania specjalne procesy i funkcje
Wise firmy Kemppi gwarantujg optymalne wtasciwosci tuku w kazdych
warunkach. Przyktadowo funkcja WiseSteel zmniejsza ilo$¢ odpryskéw o 30% i
zwieksza predkos¢ spawania stali o 30%. Z kolei technologia spawania
waskoszczelinowego Reduced Gap Technology (RGT) pozwala zredukowacé
objetos¢ spoin, a tym samym obnizy¢ koszty materiatow dodatkowych o 25%
oraz zmniejszy¢ czas jarzenia tuku o 38% w przypadku materiatu o grubosci 25
mm.

DOSKONALA UZYTECZNOSC

Jakosciowe spawanie wymaga starannych przygotowan. Rozwigzania
zwiekszajgce uzytecznos¢ systemu X8 MIG Welder, takie jak innowacyjny i
tatwy w obstudze podajnik drutu, bezprzewodowy interfejs uzytkownika dla
zrodta pradu oraz funkcja cyfrowego WPS, przyspieszajg proces konfiguracji o
co najmniej 30% w porownaniu ze standardowym sprzetem spawalniczym MIG.
Dzieki temu mozna poswieci¢ wiecej czasu na samo spawanie.

ZAWSZE PRAWIDLOWE PARAMETRY

Drukowane instrukcje WPS zapewniajg wszystkie potrzebne informacje, ale do
spawacza nalezy ustawienie odpowiednich parametrow i spawanie.
Wykorzystujac Control Pad — bezprzewodowy interfejs uzytkownika systemu
X8 MIG Welder — do wyboru cyfrowych instrukcji WPS (dWPS) za
posrednictwem oprogramowania WeldEye, system automatycznie konfiguruje
zrddto pradu zgodnie z ograniczeniami okreslonymi w WPS. Szybsza
konfiguracja i catkowita pewnos¢ spawania zgodnie z instrukcjami WPS — czy
moze by¢ lepiej?


https://www.kemppi.com/en-US/offering/application-software/manual-welding/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/application-software/manual-welding/

ELEMENTY PAKIETU - URZADZENIA

X8 Power Source 500

Cyfrowe zrodto pradu i przetomowe
rozwigzania w zakresie tgcznosci — oto
nowe oblicze spawania. X8 Power Source
500 generuje prad 500 A przy cyklu pracy
60%. Zrodio pradu X8 Power Source 500
cechuje sie znakomitg odpornoscig na
wahania napiecia i jest kompatybilne z
agregatami pradotworczymi. Control Pad i X8
Cooler sg zawsze dostarczane ze zrédtem
pradu.

X8 Wire Feeder

Ergonomiczny podajnik drutu X8 Wire Feeder
odpowiedni do wszystkich zastosowan.
Szybkie podtaczanie i odigczanie uchwytu,
oswietlenie komory szpuli oraz niezawodne
podawanie drutu. Latwy w uzyciu,
konserwacji i montazu.

5
®o

X8 Wheel Set

Zestaw kot do urzadzenia X8 Power Source.
Zawsze dostarczany ze zrédtem pradu.

Control Pad

Bezprzewodowy interfejs uzytkownika w X8
Power Source. Zawsze dostarczany ze
zrédtem pradu. Zaprojektowany z mys$lg o
spawaczach Control Pad umozliwia tatwa
regulacje parametréw spawania oraz uzycie
cyfrowych instrukcji WPS (dWPS). Odporny
na wode, pyt i wstrzasy.

Wire Feeder Rotating Plate

Podstawa obrotowa z katem obrotu +-90°.
Siedem pozycji blokady, w tym w potozeniu
Srodkowym. Zawsze dostarczany z
urzadzeniem X8 Power Source.

Interconnection Cable 2 m,
water-cooled

Kabel posredni chtodzony cieczg o polu
przekroju 95 mm2, Szczegdlnie przydatny w
konfiguracjach, w ktérych podajnik drutu
znajduje sie nad Zrédtem pradu.

X8 Cooler

Szybki i fatwy w montazu uktad chtodzenia
zintegrowany ze zrodtem pradu X8 Power
Source. Standardowy element wyposazenia
w wersji X8 Power Source 500 i 500 MV,
opcja w przypadku X8 Power Source 400.
Uzupetnianie ptynu chtodzacego
niewymagajace uzycia narzedzi oraz tatwa
wymiana filtra. X8 Cooler mozna réwniez
zamontowa¢ w zrddle pradu na p6zniejszym
etapie.

X8 MIG Gun 520-w

Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg, ktory
mozna tatwo podtaczy¢ do podajnika X8 Wire
Feeder. Idealnie dopasowany do reki
spawacza. Zawiera zdejmowany uchwyt
pistoletowy oraz Swiatto robocze do pracy
przy stabym o$wietleniu. Dostepne w
wersjach 3,5 i 5 metréw. Srednica drutu
0,8-1,6 mm.

Earth return cable 5 m, 70 mm?2

X8 MIG Welder



ELEMENTY PAKIETU - OPROGRAMOWANIE

WiseStee|
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WiseSteel

Funkcja spawania zaprojektowana z mys$lg o
wyzwaniach zwigzanych z obszarem tuku
globularnego. Funkcja WiseSteel
wykorzystuje naprzemiennie tuk zwarciowy i
natryskowy, tworzac wytrzymate spoiny o
regularnym wzorze przypominajgcym rybie
tuski.

WISePenelra(ion

WisePenetration+

Funkcja spawalnicza do synergicznego i
impulsowego spawania metodg MIG/MAG,
ktéra zapewnia state wtopienie niezaleznie

od odlegtosci koncéwki pradowej od
elementu spawanego. Utrzymuje stabilng
moc spawania w kazdej sytuaciji.

DProcess
Process 1 Process 2
Freq. ! ;! Mix %

DProcess

DProcess to podwadjny proces spawania,
ktéry umozliwia potgczenie dwéch réznych
grup parametréw spawania lub nawet dwéch
réznych proceséw spawania w bardzo
precyzyjnie zdefiniowany spos6b. Pozwala to
na doktadng optymalizacje tuku
spawalniczego do r6znych aplikacji, np.
spawania pionowego w goére. Funkcja
dostepna w standardzie w systemie X8 MIG
Welder.

WiseRoot

WiseRoot+

Zoptymalizowany proces wydajnego
spawania $ciegu graniowego tukiem
zwarciowym za pomoca urzadzenia FastMig
X. Doskonata jako$¢ spoiny dzieki kontroli
napiecia tuku i czasu transferu kropli
materiatu dodatkowego. Wyzsza predkos¢
niz w przypadku tradycyjnego spawania
tukowego elektrodg otulong (MMA), TIG lub
spawania tukiem zwarciowym MIG/MAG.

WiseThin

WiseThin+

Zoptymalizowany proces spawania tukiem

zwarciowym do cienkich blach réwniez w

pozycjach wymuszonych. Bezodpryskowy
tuk dzieki precyzyjnemu sterowaniu

cyfrowemu. Proces nadaje sie do spawania
blach i grubszych plyt w pozycjach
wymuszonych, nawet w przypadku

szerszych grani spoiny i zmian w odlegtosci

uchwytu.

My Fleet

Bezptatna ustuga w chmurze dla wtascicieli
systemu X8 MIG Welder. My Fleet zapewnia
informacje dotyczace uzytkowania sprzetu i
oprogramowania oraz zawiera certyfikat
walidacji producenta na pierwszy rok.

WiseFusion

x)

WiseFusion

Zapewnia doskonatg jakos¢ spoin, wydajnosé
i prostote uzytkowania. Luk spawalniczy jest
skoncentrowany i ma optymalng dtugos¢ w
kazdej pozycji spawania impulsowego i
synergicznego MIG/MAG.

Welding
Program

brid

Welding Programs

Szeroki wybo6r programéw spawalniczych do
réznych zastosowan. Aby dopasowac
odpowiednie programy spawalnicze do
konkretnych potrzeb, skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Kemppi.



ALTERNATYWNE - URZADZENIA | OPROGRAMOWANIE

X8 Power Source 400

Cyfrowe zrodto pradu i przetomowe
rozwigzania w zakresie tgcznosci — oto
nowe oblicze spawania. X8 Power Source
400 generuje prad 400 A przy cyklu pracy
60%. Zrodio pradu X8 Power Source 400
cechuje sie znakomitg odpornoscig na
wahania napiecia i jest kompatybilne z
agregatami prgdotworczymi. Mozna zamowic
z urzgdzeniem X8 Cooler lub oddzielnie.
Control Pad jest zawsze dostarczany ze
zrédtem pradu.

X8 Power Source 600

Cyfrowe zrodto pradu i przetomowe
rozwigzania w zakresie tgcznosci — oto
nowe oblicze spawania. X8 Power Source
600 generuje prad 600 A dla cyklu pracy
40%. Zrédto pradu X8 Power Source 600
cechuje sie znakomitg odpornoscig na
wahania napiecia zasilania i jest
kompatybilne z agregatami pradotwoérczymi.
Control Pad i X8 Cooler sg zawsze
dostarczane ze zrodtem pradu.

X8 MIG Gun 420-w, 250 mm
neck

Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg z
szyjka o dtugosci 250 mm. Mozliwos¢
tatwego podtgczenia do podajnika X8 Wire
Feeder. Idealnie dopasowany do reki
spawacza. Zawiera zdejmowany uchwyt
pistoletowy oraz Swiatto robocze LED do
pracy przy stabym oswietleniu. Dostepne w
wersjach 3,5 i1 5 metrow. Srednica drutu
0,8-1,6 mm.

X8 Power Source 400 MV

Cyfrowe zrodto pradu i przetomowe
rozwigzania w zakresie tgcznosci — oto
nowe oblicze spawania. X8 Power Source
400 MV generuje prad 400 A przy cyklu
pracy 60%. Zrodio pradu X8 Power Source
400 MV jest kompatybilne z napieciem w
najczesciej wystepujacych sieciach
elektrycznych. Control Pad jest zawsze
dostarczany ze zrédtem pradu. Urzadzenie
X8 Cooler nie jest dotgczane do zestawu.

X8 Power Source 600 MV

Cyfrowe, wielonapieciowe zrédto pradu i
przetomowe rozwigzania w zakresie
tacznosci — oto nowe oblicze spawania. X8
Power Source 600 MV generuje prad 600 A
dla cyklu pracy 40%. Zrédio pradu X8 Power
Source 600 MV jest kompatybilne z
najczesciej wystepujacymi napieciami w
sieciach elektrycznych. Wymaga wtyczki
zasilania 63 A. Control Pad i X8 Cooler sg
zawsze dostarczane ze zrodtem pradu.

X8 MIG Gun 520-w, 250 mm
neck

Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg z
szyjka o dtugosci 250 mm. Mozliwos¢
tatwego podtgczenia do podajnika X8 Wire
Feeder. Idealnie dopasowany do reki
spawacza. Zawiera zdejmowany uchwyt
pistoletowy oraz Swiatto robocze LED do
pracy przy stabym o$wietleniu. Dostepne w
wersjach 3,5 i1 5 metrow. Srednica drutu
0,8-1,6 mm.

X8 Power Source 500 MV

Cyfrowe wielonapieciowe Zrodto pradu i
przetomowe rozwigzania w zakresie
tacznosci — oto nowe oblicze spawania. X8
Power Source 500 MV generuje prad 500 A
przy cyklu pracy 60%. Zrodio pradu X8
Power Source 500 MV jest kompatybilne z
napieciami wystepujacymi w najczesciej
spotykanych sieciach elektrycznych. Control
Pad i X8 Cooler sg zawsze dostarczane ze
zrodtem pradu.

X8 MIG Gun 420-w

Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg, ktory
mozna tatwo podtaczy¢ do podajnika X8 Wire
Feeder. Idealnie dopasowany do reki
spawacza. Zawiera zdejmowany uchwyt
pistoletowy oraz Swiatto robocze LED do
pracy przy stabym os$wietleniu. Dostepny w
wersjach 3,5- i 5-metrowej, a takze jako
model WeldSnake (WS) o dlugosci 8 metrow.
Srednica drutu 0,8-1,6 mm (1,2-1,6 mm w
przypadku modelu WS).

X8 MIG Gun 600-w

Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg z
szyjka o dtugosci 250 mm. Zawiera
zdejmowany uchwyt pistoletowy oraz $wiatto
robocze LED do pracy przy stabym
oswietleniu. X8 MIG Gun 600-w to doskonaty
wybor w przypadku najbardziej
wymagajacych prac z zastosowaniem
recznych i zmechanizowanych rozwigzan
spawalniczych. Dostepny w wersji
5-metrowe;j. Srednica drutu 1,2-2,4 mm.

X8 MIG Welder “



X8 MIG Gun 200-g

Uchwyt spawalniczy chtodzony gazem z
gwintowana dysza gazowa i obrotowg szyjkag
z mozliwoscig szybkiej wymiany.
Ergonomiczna konstrukcja dopasowana do
reki spawacza. Zawiera tatwy w podtgczaniu
uchwyt pistoletowy oraz $wiatto robocze.
Dostepne w wersjach 3,51 5 metrow.
Srednica drutu 0,8-1,2 mm.

Interconnection Cable, water-
cooled
Kabel posredni chtodzony ciecza. Dostepny
w wersjach o polu przekroju 70 mm?2 i 95 mm?

oraz dtugosci 2 m (tylko z wersja o polu
przekroju 95 mm?), 5m, 10 m, 20 mi 30 m.

.‘,.

X8 Gas Cylinder Cart

Dodatkowy wézek do przenoszenia butli z
gazem. Kompatybilny z systemem X8 MIG
Welder.

X8 MIG Welder

X8 MIG Gun 300-g

Uchwyt spawalniczy chtodzony gazem z
gwintowana dysza gazowa i obrotowa szyjka
z mozliwoscig szybkiej wymiany.
Ergonomiczna konstrukcja dopasowana do
reki spawacza. Zawiera tatwy w podtgczaniu
uchwyt pistoletowy oraz $wiatto robocze.
Dostepne w wersjach 3,5 i 5 metrow.
Srednica drutu 0,8-1,2 mm.

Interconnection Cable, gas-
cooled
Kabel posredni chtodzony gazem. Dostepny
w wersjach o polu przekroju 70 mm? i 95

mm? oraz dtugosci 2 m (tylko z wersja o polu
przekroju 95 mm?), 5m, 10 m, 20 mi 30 m.

Double Wire Feeder Rotating
Plate
Podstawa obrotowa z katem obrotu +-90° dla

dwoéch podajnikéw drutu. Siedem pozycji
blokady, w tym w potozeniu $rodkowym.

X8 MIG Gun 400-g

Uchwyt spawalniczy chtodzony gazem z
gwintowana dysza gazowa i obrotowa szyjka
z mozliwos$cig szybkiej wymiany.
Ergonomiczna konstrukcja dopasowana do
reki spawacza. Zawiera fatwy w podtgczaniu
uchwyt pistoletowy oraz $wiatto robocze.
Dostepne w wersjach 3,5 i 5 metréw.
Srednica drutu 0,8-1,6 mm.

Consumables

Wysokiej jakosci materiaty eksploatacyjne do
podajnika drutu i uchwytéw spawalniczych.
Aby wybra¢ odpowiednie materiaty
eksploatacyjne dopasowane do konkretnych
potrzeb, nalezy uzy¢ narzedzia do wybierania
materiatow eksploatacyjnych na portalu My
Kemppi.

X8 Gun Remote Control

Zdalne sterowanie zgodne z uchwytami
Kemppi X8 MIG Gun. X8 Gun Remote
Control umozliwia tatwa i bezproblemowa
regulacje parametréw w trakcie spawania.
Zawiera funkcje umozliwiajgca wybieranie i
przechowywanie kanatéw pamigci.



Wire Feeder Counterbalance Wire Feeder Hanger for Boom Cable Rack
Arm Zawiesie podajnika drutu z otwieraniem i Uchwyt do przechowywania kabli posrednich
Ramie réwnowazace z bezstopniowa zamykaniem wspomaganym sprezyna (gdy podwozie X8 Gas Cylinder Cart nie jest
gazowa zwiekszajacy wszechstronnosé uzywane).

regulacjg przeciwwagi i duzym regulowanym

obszarem roboczym miejsca pracy. Dwa rézne katy ustawienia

podajnika drutu. Latwa i ergonomiczna
wymiana szpuli drutu.

Accessory Tray

Kaseta na akcesoria z haczykami na kable
oraz dtuga kaseta do przechowywania czesci
i narzedzi. Mozna zainstalowa¢ po obu
stronach zrédta pradu.

X8 MIG Welder



DANE TECHNICZNE

X8 Power Source 500

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WYL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WHL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu
chtodzenia, bez podajnika drutu,
wentylatory WL.)

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy

380 V

Zakres pradu i napiecia spawania, MMA
przy 380 V

Zalecane moce agregatow (min.)
Napiecie biegu jatowego MMA

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

X8 Control Pad

Typ akumulatora

Rodzaj komunikacji bezprzewodowej
Standardowy czas pracy akumulatora
Standardowy czas fadowania akumulatora

Standardowy zakres komunikacji
bezprzewodowej

Rodzaj komunikacji przewodowej

Typ wyswietlacza

Rozmiar wysSwietlacza

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

380 - 460 V £10 %
32A
44 - 53 W

107 -111W

132 -137 W

500 A
400 A
20A/14V - 500A/55V

15A/20V - 500A/57V

35 kVA

50V

-20...+40 °C

921 x 348 x 795 mm
95 kg

Li-ion

2.4 GHz Bluetooth
15-24 h

5h

15m

USB

TFT LCD

5.7"

-20...+40 °C

200 x 130 x 33 mm
0.89 kg

IP54
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X8 Cooler

Kod produktu

Znamionowa zdolno$¢ chtodzenia przy 1 I/
min

Znamionowa zdolno$¢ chtodzenia przy 1,6 I/
min

Zalecany ptyn chtodzacy

Zakres temperatur pracy

Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej

X8 Wire Feeder

Mechanizm podajnika drutu

Prad spawania 40%, 12

Prad spawania 60%, 12

Prad spawania 100%, 12

Ztacze uchwytu

Druty elektrodowe, Ss

Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe

Druty elektrodowe, MC/FC

Predkos$¢ podawania drutu

Rodzaj komunikacji bezprzewodowej
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriéw)

Stopien ochrony

Masa szpuli drutu, maks.

Srednica szpuli drutu, maks.

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej

Wire Feeder Rotating Plate

Kod produktu

X8600000000
1.4 kW

1.9 kW

MPG 4456 (Kemppi mixture)

-10...+40 °C
15.5 kg
IP23S

41

A

4-roll, twin-motor
600 A

530 A

440 A

Kemppi

0.6 - 2.4 mm
0.8-2.4mm

0.6 - 2.4 mm
0.8-2.4mm

0.5 - 25 m/min

2.4 GHz Bluetooth
-20...+40 °C

640 x 220 x 400 mm
11.2 kg

1P23S

20 kg

300 mm

A

X8702010000

X8 MIG Welder




X8 MIG Gun 520-w

Kod produktu X8 MIG Gun 520-w 3,5 m - X8300523500
X8 MIG Gun 520-w 5,0 m - X8300525000

Ztgcze uchwytu Kemppi

Chtodzenie Liquid

Druty elektrodowe, Ss 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

Druty elektrodowe, Al 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

Druty elektrodowe, Fe 0.8/0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

Druty elektrodowe, Fe-MC/FC 0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

Druty elektrodowe, Ss-MC/FC 0.9/1.0/1.2/1.4/1.6

Obcigzalnosc¢ dla 100% (GAZ MIESZANY) 520

Zgieta szyjka 50
Wymienna szyjka No

Obrotowa szyjka No

Uchwyt pistoletowy Yes

Zakres temperatur pracy -20...+40 °C
Spetniane normy IEC 60974-7
X8 Wheel Set

Kod produktu X8701010000

Interconnection Cable 2 m, water-
cooled

Kod produktu X8800950200




WWW.KEMPPI.COM

Kemppi to firma pionierska w branzy spawalniczej. Naszg pasja jest
tworzenie rozwigzan, ktére pomagaja klientom w osigganiu sukcesow
na rynku. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia
ponad 600 specjalistow ds. spawania w 13 krajach i osigga roczny
obrét przekraczajacy 110 min EUR. Oferujemy inteligentne
urzadzenia, oprogramowanie do zarzadzania spawaniem i ustugi
eksperckie. Nasze rozwigzania znajduja zastosowanie w szeregu
wymagajacych aplikacji przemystowych. Dzieki globalnej sieci
partnerskiej mozesz skorzysta¢ z naszego wsparcia i doswiadczenia
w ponad 60 krajach.

© KEMPPI
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