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Seria kompaktowych urzgdzen MIG/MAG
klasy premium

MasterMig pdnosi wydajnosc¢ spawania przemystowego i zapewnia
wyjatkowa wszechstronnosc.

Nowy standard jakosci spawania i wydajnosci pracy, zapewnia cyfrowa kontrola tuku,
szybkie ustawianie parametréw i znakomity stosunek mocy do ciezaru urzadzen MasterMig.
Zintegrowany i samotadujacy sie system oswietlenia roboczego LED moze dziatac

z zasilaczem sieciowym lub bez; co poprawia
bezpieczenstwo i zwieksza wydajnos¢

w warunkach stabego oswietlenia.

Idealny do zastosowan w warsztatach

i na placach budowy, system spawalniczy
MasterMig jest wykonany z wytrzymatego
formowanego wtryskowo tworzywa
sztucznego, ktére jest odporne na uderzenia
i trudy codziennego uzytkowania.




Trzy modele najlepsze w swojej klasie

*  Modele MasterMig 353, 355 i 358 sg zgodne
ze specyfikacjami Manual, Auto i Auto Pulse*

MAX

cooL
(* 3551 358)
*  Procesy spawania tukowego MAX podnoszg M&éj

wydajnosc¢ spawania i zapewniaja lepszg kontrole
(opcjonalnie w modelach 355 i 358)

MAX

+  Uktad chtodzenia MasterMig pozwala korzystac SPEED

z maksymalnej mocy spawania 350 A przy 40% ED.
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GtOwne zalety

70% 60% 40%

WIEKSZA WYDAJNOSC SZYBSZE USTAWIANIE DLUZSZY CZAS PRACY
PARAMETROW
Procesy spawania tukowego Kompaktowy i wieloprocesowy
MAX i Wise podnosza wydajnosc¢ Do 60% szybsze ustawianie system MasterMig zapewnia
i zwiekszajg predkos¢ spawania, parametréw dzieki Weld Assist w moc spawania MIG/MAG 350
zapewniaja lepsza kontrole nad poréwnaniu do ustwien recznych. A przy 40% ED w
jeziorkiem spawalniczym Zeby rozpoczaé spawanie, wystarczy temperaturze 40°C.
i zmniejszajg ilos¢ energii liniowe). tylko wybra¢ rodzaj ztacza, pozycje

spawania i grubos¢ materiatu. .






Wieksze mozliwosci

%,

OSWIETLENIE ROBOCZE

Wieksza wydajnosc¢ i bezpieczehstwo pracy przy
zasilaniu z sieci lub bez. Oswietlenie LED jest rowniez
zamontowane w komorze podajnika drutu.

WELD ASSIST

Weld Assist jest narzedziem pomocniczym
przyspieszajgcym ustawianie parametrow.

Zeby rozpoczaé spawanie, wystarczy tylko wybraé
rodzaj ztgcza, pozycje spawania i grubos¢ materiatu.

Doskonate narzedzie pomocnicze i edukacyjne;
parametry Weld Assist mozna rowniez dostosowac
recznie do indywidualnych potrzeb.
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Wieksze mozliwosci
OPROGRAMOWANIE WORK PACK

@ Standardowe oprogramowanie spawalnicze obejmuje druty

spawalnicze o srednicy 0,8 mm, 0,9 mm, 1,0 mm, 1,2 mm Fe,
Fe metalowy, Fe rutylowy, Ss, Ss rutylowy, AIMg5, AlSi5, CuSi3,
CuAl8. Modele MasterMig 355 i 358 obstuguja opcjonalne

oprogramowanie spawalnicze.

POWERLOG
Tryb Powerlog zapewnia trzy rézne poziomy mocy w trakcie

spawania. Odpowiednio poziom mocy wybiera sie za pomoca
standardowego spustu uchwytu spawalniczego.

KALIBRACJA AUTOMATYCZNA
Automatyczna kalibracja kabla mierzy opér obwodu spawania

i kalibruje mierniki cyfrowe, zapewniajac, ze wyswietlana wartos¢
napiecia tuku doktadnie odpowiada napieciu fuku spawalniczego.




Wieksze mozliwosci

CZUJNIK PRZEPLYWU GAZU
Czujnik przeptywu gazu uniemozliwia spawanie, gdy doptyw gazu zostanie

przerwany lub kiedy gaz nie jest podtgczony. Czujnik przeptywu gazu jest
instalowany standardowo w modelach 355 i 358.

KONSTRUKCJA UMOZLIWIAJACA BEZPIECZNE PODNOSZENI
Konstrukcja systemu MasterMig umozliwia jego bezpieczne
podnoszenie i zawieszenie za pomocg uchwytu.

CHLODNICA MASTERMIG
Chtodnica MasterMig utrzymuje niska temperature

uchwytu spawalniczego i zapewnia stabilnos¢ tuku.

Zbiornik chtodnicy jest tatwy do czyszczenia i ma
wbudowane oswietlenie LED, co utatwia monitorowanie
poziomu ptynu chtodzacego i utatwia rutynowa konserwacje.




(=)
-



tatwos¢ opanowania

Opcje panelu sa dostosowane do réznych potrzeb
i preferencji spawaczy. Podstawowe zasady obstugi
systemu MasterMig mozna opanowac w zaledwie
kilka minut.

*  Kolorowy wyswietlacz LCD (353 i 355), w tym przyciski
nawigacyjne z podswietleniem LED.

*  Kolorowy wyswietlacz TFT z wbudowanymi opcjami tagcznosci
cyfrowej (358)

*  Duze i solidne pokretta sterujace zapewniajace tatwa obstuge
w rekawicach spawalniczych.

+  Kanaty pamieci pozwalajg przechowywac i przywotywac czesto
uzywane ustawienia.
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Szybsze ustawianie parametrow dzieki
Weld Assist

* Weld Assist to instalowane standardowo
we wszystkich modelach systemow
MasterMig narzedzie pomocnicze
do szybkiego ustawiania parametrow.

- Zeby rozpoczgé spawanie, wystarczy
tylko wybrac rodzaj ztacza, pozycje
spawania i grubos¢ materiatu.

«  Parametry Weld Assist mozna

rowniez wprowadzac recznie zgodnie
z indywidualnymi preferencjami.




SuperSnake GTX

Rozwiazanie
SuperSnake GTX

do spawania z dala
od zrodta pradu oraz
w miejscach trudno
dostepnych usprawnia
podawanie roznego
typu drutow
spawalniczych na
odlegtosc *15 m od
systemu MasterMig.

*Uwaga: 15 m to maksymalna zalecana dtugos¢ modelu SuperSnake
w kontekscie spawania impulsowego MIG lub procesow MAX. Maksymalna
dtugosc SuperSnake dostepna do wyboru w menu MasterMig wynosi 25 m.




Procesy spawania tukowego MAX

Procesy spawania tukowego MAX sprawiajg, ze niemozliwe staje
sie mozliwym.

—an  MAX MAX MAX

COOL POSITION SPEED
* Energia liniowa *  Zarzadzanie *  Predkos¢ spawania
nizsza o 32% skutkami grawitagji wieksza nawet o 70%*
* Lepsza kontrola w stopionym jeziorku +  Czyste spoiny o wysokiej
tuku i minimalne spawalniczym jakosci ograniczaja
odksztatcenia *  Nie trzeba stosowac koniecznosc obrobki
* Do produkgji technik zakosowania po spawaniu
blach cienkich ani trojkatow *  Przeznaczone do pracy
*  Zoptymalizowane w pozycjach PA i PB

pod katem spoin
pachwinowych w pozycji
pionowej z dotu do gory

*Maksymalna predkosc spawania mierzona w zautomatyzowanych i pétautomatycznych ‘
14 zastosowaniach Ss. Ograniczenia predkosci majq zastosowanie w przypadku spawania
recznego [ materiatéw stalowych.



Wieksza wydajnosc¢ dzieki procesom
spawania fukowego

e 1 M
. . tukowego
tukowego MAX i Wise

MAX Cool

zostaly opracowane X X
z mysla o trudnych MAX Position X X
warunkach pracy MAX Speed X X
i wymagajacych WiseFusion X X
celach prOdUkCanyCh° WisePenetration+ X

WiseSteel X
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Podwozia

« 2-kotowe i 4-kotowe podwozia
jezdne

*  Nowe lekkie rozwigzanie
transportowe (T35A)

* Instalowanie butli z poziomu podtogi
eliminuje koniecznosc¢ podnoszenia
ciezkich tadunkow (T25MT)

« Zintegrowana uchylna ptyta
zapewnia bezpieczny zatadunek butli
(PA5MT)

T35A
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Wspotczynnik czasu jarzenia
tuku dzieki WeldEye ArcVision
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MasterMig 358 taczy sie bezprzewodowo
z oprogramowaniem do zarzadzania
spawaniem WeldEye i zawiera bezptatna
3-miesieczng licencje prébnag na nowy modut
WeldEye ArcVision

WeldEye ArcVision $ledzi i rejestruje
wspotczynnik czasu jarzenia tuku
i parametry spawania

Nieprzetworzone dane sg zbierane w formie
cyfrowej ze stacji spawalniczych i przesytane
bezprzewodowo do WeldEye ArcVision

Wizualizacje w postaci przejrzystych tabel
i wykresow mozna dostosowac do roznych
potrzeb

Mozliwos¢ wyswietlania w przegladarce
internetowej na laptopie

WYPROBUJ ZA

3-MIESIECZNA
LICENCJA

8 FE 3 %3 8 3

39h 33m 50s 243552.1 litres

377.5 kwh 449500 m
3775 kg
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WYPROBUJ ZA

DARMO

3-MIESIECZNA
LICENCJA

Informacje na temat
parametrow spawania
dzieki cyfrowym
instrukcjom WPS (dWPS)

*  Twérz i zarzadzaj dokumentami WPS,
WPQR i pWPS w formacie cyfrowym dzieki
modutowi ,Procedury spawalnicze” WeldEye.

* Uzywaj funkcji dWPS do automatycznego
konfigurowania urzadzenia spawalniczego
przy uzyciu prawidtowych parametrow
spawania, aby zapewni¢ doktadne
przestrzeganie specyfikacji procedur spawania.




Szybki dostep do informacji o produktach

MasterMig ma unikalny kod QR, ktory mozna
zeskanowac. Pozwala on tatwo uzyskac dostep do
wszystkich istotnych informagji, takich jak numer
produktu, numer seryjny, specyfikacje techniczne,
numery do zamowienia, materiaty eksploatacyjne,
instrukcje obstugi, strony internetowe oraz dane
kontaktowe lokalnych dealerow lub warsztatow.

Wszystkie informacje sa tatwo dostepne
z dowolnego miejsca za pomoca kodu QR.

20 Data Nazwa prezentacji/autor .



Designed for welders
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